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1. Wprowadzenie.

Produkowany przez nasza firme system ztaczek zaprasowywanych o nazwie >B< Press wykonanych z miedzi i brazu,
to bardzo ekonomiczny system instalacyjny.

1.1 Jakosc i aprobaty techniczne.

Nasze wieloletnie doswiadczenie w branzy techniki potaczen oraz konsekwentne stosowanie wytycznych wielu
norm gwarantuja standard jakoSciowy na statym wysokim poziomie.

Produkowany przez nasza firme system >B< Press jest kontrolowany i aprobowany przez wiele europejskich i $wia-
towych firm certyfikujacych.

Wszelkie posiadane certyfikaty i aprobaty techniczne przekazemy Panstwu na zyczenie.
1.2 Zalety i argumenty.
Za stosowaniem technik potaczen w systemie >B< Press przemawiaja nastepujace argumenty:

e wyprébowana technika potaczen oferowana przez firme Conex | Banninger

e nieroztaczne, odporne na rozciaganie i skrecanie oraz trwate i szczelne potaczenie

e optymalnie dobrane do siebie elementy potaczen

e dowolny wybdr zaaprobowanych zaciskarek

e jakos$¢ potaczen potwierdzona miedzynarodowymi certyfikatami

e unikniecie nieosiowego (skosnego) wtozenia rury i uszkodzenia elementu uszczelniajacego dzigki cylindrycznemu
prowadzeniu rury w faczniku przed pierscieniem uszczelniajacym o przekroju okragtym (przed o-ringiem)

e podwdjne bezpieczenstwo uzyskiwane dzigki szeSciokatnemu zaprasowaniu przed i za karbem z o-ringiem

e brak zagrozenia pozarowego dzieki bezptomieniowemu potaczeniu

e opatentowany pierécien uszczelniajacy z systemem Pl (Press Indicator) ,,niezacisniety - nieszczelny”

e estetyczny wyglad potaczenia

1.3 Zalety ekonomiczne.

System ztaczek zaprasowywanych >B< Press ma nie tylko zalety techniczne, lecz przede wszystkim
zalety ekonomiczne:

e szybkos¢ - potaczenie jest gotowe w kilka sekund; w poréwnaniu z innymi technikami taczenia
(lutowanie lub skrecanie).

e 0szczedno$¢ - nie sa potrzebne do potaczenia dodatkowe materiaty (akcesoria do lutowania).

e bogata oferta ztaczek o $rednicach od 12 do 108 mm zapewnia wszystkie powszechnie znane
i stosowane mozliwosci instalacyjne i przytaczeniowe.

e podczas napraw, wyciekajaca woda nie ogranicza mozliwosci wykonania potaczenia.
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1.4 Materiaty i gwinty.

taczniki miedziane >B< Press (serii 5000) sg wykonane z miedzi o symbolu Cu-DHP (numer materiatowy CWO24A
zgodnie z wymogami normy PN-EN 12449).

taczniki z koncéwkami gwintowanymi >B< Press (serii P4000) sa produkowane z brazu CuSn5Zn5Pb2-C (numer
materiatowy CC499K-DW zgodnie z wymogami normy PN - EN 1982).

Zastosowany do produkcji braz ma zredukowang zawarto$¢ otowiu i niklu, odpowiada wymogom higienicznym
i moze by¢ stosowany bez ograniczen do wszystkich rodzajéw wéd pitnych (Atest PZH).

Przedmiotowy stop zapewnia najwieksza mozliwa ochrone przed najrézniejszymi rodzajami korozji, zwtaszcza
przed odcynkowaniem i przed korozja naprezeniowa.

Jako element uszczelniajacy (o-ring) stosowany jest czarny elastomer EPDM z systemem PI spetniajacy wymagania
normy PN-EN 549,

Wszystkie gwinty przytaczeniowe odpowiadaja wymogom normy PN - EN 10226-1 (ISO 7-1), potaczenie ze szczel-
noscig uzyskiwang na gwincie - gwinty: stozkowy gwint zewnetrzny i walcowy gwint wewnetrzny R/Rp.

Gwinty w potaczeniach $rubunkowych odpowiadaja wymogom normy PN - EN ISO 228-1, potaczenie ze szczel-
noscig nie uzyskiwang na gwincie — gwinty walcowe zewnetrzne i wewnetrzne G/G.

Produkowane przez nas ztaczki >B< Press moga by¢ instalowane z rurami miedzianymi wykonanymi zgodnie z norma
PN - EN 1057 oraz z rurami ze stali nierdzewnej zgodnie z wymogami normy PN - EN 10312

2, Zastosowanie tacznikéw zaprasowywanych >B< Press z czarnym o-ringiem EPDM.

Zastosowanie Medium Cisnienie bar Temperatura
Instalacje sanitarne Woda 10 95°C
Instalacje grzewcze Woda 6 110°C

Instalacje solarne Woda, woda/glikol 50/50% 6 110°C
Instalacje chtodnicze Woda, woda/glikol 50/50% 6 110°C

Sprezone powietrze bez oleju klasa 1-3

Instalacje sprezonego powietrza zg0dnie z norma IS0 8573-1 10 25°C

Instalacje przeciwpozarowe Woda 16 25°C
Instalacje okretowe Woda 16 6,5<ph<9,5
Instalacje przemystowe Woda 16 6,5<ph<9,5

2.1. Dane techniczne czarnego elemetu uszczelniajacego EPDM.

Elastomer EPDM jest to syntetyczny kauczuk (etylenowo-propylenowo-dienowy) sieciowany nadtlenkowo.
Wtasciwosci ogblne: bardzo dobra odporno$¢ na warunki atmosferyczne, starzenie, ozon, wysoka elastycznosé
i mrozoodpornosg¢.

Maksymalne zakresy temperaturowe:

Odporno$é na niskie temperatury do -50°C

Odporno$é na wysokie teperatury do 150°C
Maksymalna teperatura eksploatacji od -30°C do 110°C

Dobra przydatnos¢ w instalacjach nastepujacych mediow:
woda, goraca woda i para, wiele organicznych i anorganicznych kwasoéw i tugéw, oleje i smary silikonowe, ttuszcze
oraz rozpuszczalniki jak alkohole, estry, ketony i aceton, ptyny hamulcowe na bazie glikolu.

Nie nalezy stosowac¢ w instalacjach nastepujacych mediow:
weglowodory aromatyczne, alifatyczne i chlorowane, terpentyna, benzyna, oleje mineralne.
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3. Konstrukcja tacznikéw.

3.1 Konstrukcja facznikéw Srednic 12-54 mm.

Ztaczki >B< Press posiadaja cylin-
dryczny pierscien prowadzacy przed
karbem z o-ringiem uszczelniaja-
cym, ktéry umozliwia proste wsu-
niecie rury w ztaczke oraz ochrone
pierécienia.

Zaprasowanie nastepuje przy po-
mocy zaciskarki elektrycznej ze
szczekami zaciskowymi odpowied-
nimi do danej $rednicy o profilu B.

Podczas  operacji zacisniecia
z uzyciem szczeki ztaczka zostaje
odksztatcona i nieroztacznie pota-
czona z rurg miedziang za pomoca
szesciokatnego zacisku przed i za
karbem.

Réwnolegle do tej operacji, karb zo-
staje tak uksztattowany, ze element
uszczelniajacy optymalnie wypetnia
wewnetrzng przestrzen karbu i za-
pewnia tym samym trwatg szczel-
nos¢ potaczenia.

taczniki >B< Press o wymia-
rach 12 — 54 mm posiadaja opa-
tentowany specjalnej konstruk-
cji o-ring EPDM z systemem
Pl (Press Indicator), ,,niezacisniety-
nieszczelny”.

Niezacisniete potaczenia w trakcie
kontroli szczelno$ci przy cisnie-
niach od 0,1 do 6 baréw sa natych-
miast wykrywalne.

6l

3.2 Konstrukcja tacznikéw Srednic
64-108 mm.

taczniki >B< Press w rozmiarach
XL ze wzgledow technicznych nie
posiadaja  cylindrycznego  pier-
Scienia przed karbem z o-ringiem
uszczelniajacym.

Pierscien uszczelniajacy jest wy-
konany z syntetycznego kauczuku
EPDM bez systemu PI.

Zaprasowanie ztaczek XL nastepu-
je przy uzyciu obejm zaciskowych
odpowiednich do danej S$rednicy
o profilu M, dzieki czemu uzyskuje
sie rbwnomierne na catym obwo-
dzie tacznika zacisnigcie.

Wyglad i przekrdj potaczenia zaprasowanego
>B< Press.

Pierécien uszczelniajacy EPDM z systemem PI.

Wyglad ztaczki >B< Press XL.

A7 an IBP GROUP company



4. Instrukcja montazu tacznikow >B< Press $rednic 12 — 54 mm.
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Uwaga: Zaleca si¢ pozostawienie tacznikéw w oryginalnym opakowaniu az do momentu montazu w celu ich ochro-
ny przed zabrudzeniem oraz zabezpieczenia zwilzonych o-ringéw.

4.1 Ciecie rury.

Rury nalezy przycina¢ na dtugo$¢ pod katem
prostym przy uzyciu specjalnego obcinaka do
rur.

Nie uzywa¢ innych narzedzi do ciecia.

4.4 Zaznaczanie gtebokoSci wtozenia
tacznika.

Przed montazem na rurze nalezy zaznaczy¢ gte-
boko$¢ wtozenia facznika.

W ten sposéb przed operacja zaprasowania
moga zosta¢ stwierdzone ewentualne przesu-
niecia powstate przy montazu innych elemen-
téw instalacji.

A7 an IBP GROUP company

4.2 Gratowanie i kalibracja.

Oczyéci¢ zewnetrzne i wewnetrzne krawedzie
rury przyrzadem do gratowania.
Rure miekka nalezy dodatkowo kalibrowac.

4.5 Potaczenie rury i tacznika.

4.3 Kontrola ztaczek.

taczniki przed montazem nalezy sprawdzi¢
wzrokowo odno$nie ich nienaruszonego stanu.
Dodatkowo nalezy sprawdzi¢ wtasciwe osa-
dzenie pierScienia uszczelniajacego (o-ring
EPDM) oraz jego stan.

Nie wolno stosowa¢ zadnych innych $rodkéw
poslizgowych, takich jak oleje lub smary. Po-
nadto wolno stosowa¢ wytacznie oryginalne
elementy uszczelniajace firmy IBP.

4.6 Zaprasowanie

tacznik nalezy delikatnie ruchem obrotowym
natozy¢ na rure az do oporu.

Szczeke odpowiedniego rozmiaru i profilu B
nalezy wtozy¢ do zaciskarki i przytozy¢ pod ka-
tem prostym do rury.

Operacja zaprasowania zostaje rozpoczeta
przez uruchomienie zaciskarki i zakoriczona,
gdy szczeki zaciskowe zostana catkowicie za-
mkniete.
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5. Instrukcja montazu tacznikéw >B< Press srednic 64 — 108 mm.

5.1.Wtozenie rury.

tacznik nalezy wtozy¢ na wczesniej przygoto-
wana ( czysta i ogratowana ) rure do oporu.
Nalezy wykorzysta¢ wczesniej znak wykonany
pisakiem na rurze.

5.4. Zamkniecie obejmy.

Obejma zaciskowa musi Scisle przylega¢ do
ztaczki.

Obejme mozna dowolnie obréci¢ wokét ztacza.

B.7. Zaprasowywanie.

Wtaczy¢ zaciskarke i zaprasowywaé az do mo-
mentu ustyszenia sygnatu dzwiekowego.

Nastepnie wyja¢ adapter z obejmy i otworzy¢
obejme.

8l

5.2. Przygotowanie obejmy.

Dobra¢ odpowiedniej $rednicy obejme i otwo-
rzy¢ ja przez wcisnigcie sworznia na sprezynie.
Roztozy¢ obejme i ustawi¢ ja na ztaczu.

5.5. Zatozenie adaptera.

Odpowiednio dobrany adapter zatozy¢ do zaci-
skarki i wsunac¢ sworzeri ustalajacy.

5.8. Montaz facznika $rednicy 108 mm.

5.3. Sprawdzenie potozenia obejmy.

Sprawdzi¢ czy rowek obejmy jest czysty i uto-
zony jest na karbie tacznika.

5.6. Potaczenie adaptera z obejma.

W celu zatozenia adaptera do obejmy nalezy
rozszerzy¢ szczeki adaptera i jego zeby wtozy¢
do rowkéw w obejmie.

Po wykonaniu wszystkich wczes$niejszych
siedmiu  wymienionych czynno$ci nalezy
w zaciskarce zmienié¢ adapter na specjalny do
$rednicy 108 mm.

Nastepnie nalezy wykonaé czynnosci z punk-
tow 6,7 i 8.

Wykonanie potfaczenia $rednicy 108 mm od-

bywa sie w dwéch zabiegach zaprasowywania
i wymaga jednej obejmy i dwéch adapteréw..

A7 an IBP GROUP company
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6. Narzedzia uzywane do montazu tacznikéw >B< Press.

Do montazu tacznikéw zaprasowywanych >B< Press nalezy stosowac¢ zaciskarki rekomendowane przez firme Conex
Banninger.

Zalecamy stosowanie oferowanych przez nas zaciskarek i szczek zaciskowych firmy Rems.

Mozna takze korzysta¢ z zaaprobowanych przez firme Conex Banninger zaciskarek innych producentéw, ktére po-
siadaja stata site dociskowa przynajmniej o wartosci 32 kN (tabela punkt 7).

Stata sita zaciskowa o wartosci przynajmniej 32kN oraz wartosci maksymalnej 36kN stanowi warunek konieczny
dajacy pewnosé¢, ze dla wymiaru 54mm beda do dyspozycji dostateczne rezerwy sity zaciskania. Zbyt duza sita
zacisku moze spowodowac uszkodzenie pofaczenia, a takze uszkodzenie samej szczeki.

6.1 Zaciskarki.

Zaciskarka Rems Power-Press SE
- zakres $rednic 12 — 54 mm

- zaciskarka elektryczna 230 V

- automatyczne sprzegto

- czas zaciskania b sek

- ciezar 4,7 kg (bez szczek)

- sita zaciskania 32 kN

Zaciskarka Novopres ECO 301

- zakres $rednic 64 — 108 mm

- sterowanie mikroprocesorowe zapewnia statos¢ sity przez caty czas zaciskania
- automatyczne sprzegto

- czas zaciskania 7 sek

- ciezar 5,0 kg (bez szczek)

- sifa zaciskania 45 kN

6.2 Szczeki zaciskowe.

Do montazu systeméw ztaczek >B< Press o $rednicach od 12 do 54 mm nalezy stosowac szczeki zaciskowe
o profilu B. Oprocz szczek zaciskowych oferowanych przez firme IBP moga by¢ réwniez stosowane szczeki typu:

e Rems z profilem ,V' (profil B)
e Rothenberger z profilamii V/SV’
e Viega z profilem ,V’

Przydatnos¢ powyzszych szczek zaciskowych zostata udokumentowana poprzez dodatkowe badanie techniczne
niemieckiego Stowarzyszenia Branzy Gazowej i Wodnej (DVGW).

Wszystkie systemy ztaczek zaprasowywanych moga by¢ montowane za pomoca zaaprobowanych przez IBP zaciskarek
i szczek zaciskowych innych wiodacych producentéw, zgodnie z prezentowana tabela punkt 7.

A7 an IBP GROUP company l9
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6.3 Konserwacja.

Przeglad i konserwacja zaaprobowanych przez |IBP zaciskarek i szczek zaciskowych musi by¢ przeprowadzana
przez autoryzowana jednostke serwisowa, co najmniej raz w roku lub najpézniej po wykonaniu 10.000 operacji
zacisniec.

Regularna konserwacja i czyszczenie szczek zaciskowych moze by¢ wykonywane przez samego uzytkownika.
Szczeki zaciskowe nie mogg wykazywac jakichkolwiek uszkodzen lub deformacji. W wewnetrznym profilu zaciska-
nia szczek nie moga sie znajdowac jakiekolwiek zanieczyszczenia lub osady.

Szczeki moga by¢ czyszczone za pomoca szczotek lub wtdkniny czyszczacej oraz niekorozyjnych rozpuszczalnikéw,
jak np. denaturat.

Obejmy zaciskowe XL oraz zaciskarki nalezy konserwowac¢ i smarowa¢ odpowiednio do instrukcji obstugi wydanej
przez producenta.

101 A7 an IBP GROUP company



7. Kompatybilnos$¢ narzedzi.

Abmessung Pressbacke

<54 mm

Pressmaschinen

IBP Klauke

ess Carbon

ess Solar
ess Inox

LLLLL

Rems

>B< P
>B< P
>B< P

Rothenberger

Ridgid
Viega

Conel

Novopress

Milwaukee
Geberit

Abmessung Pressbacke

< 28/35 mm

Profil

Pressmaschinen
IBP Klauke
Rems

ess Gas
ess Solar
ess Inox
ess Carbon

Rothenberger
Ridgid
Viega

LLLLL

>B< P
>B< P
>B< P

Conel
Novopress
Milwaukee

Abmessung
64-108 mm

Pressschlinge

Profil
Pressmaschinen
IBP Novopress
Geberit Mapress
Klauke

Novopress

>B< Press XL

Rems

A7 an IBP GROUP company
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Conel
Novopress*
Milwaukee*

Rothen-
berger

Rems

Ridgid

KSP4

P77267 YR

V/SV

UP2EL14

UAP2/UNP2
UAP3L/UAPAL
Power-Press
Akku-Press

Romax 3000

Romax AC-Eco

RP 330/340 -B/-C

Typ 2

PT3-AH/EH/H
Akku-Presshandy
Pressgun 5/4 B/E

PM 2

EFP1 (ab Serien-Nr. 6000)
ACO/ECO1
ACO/ECO/EFP/AFP201/202
ACO/ECO/EFP203
M18 HPT/BLHPT

PWH 75

Conel
Novopress*
Milwaukee*

Rothen-
berger

Rems Ridgid

KSP4
P77282

Mini
/45

Beim Einsatz von Pressmaschinen und -backen unterschiedlicher Hersteller IMMER Herstellerfreigaben beachten!

Compact  Compact

V/SV % VPBI
MAP1/MAP2L
Mini-Press ACC
Romax Compact
100-B/ RP 210-B
Pressgun Picco/Picco
PM 1
AFP101/ACO102
M12 HPT

Klauke
BPxxxLP

Novo-
press

Geberit
Mapress

KSP3

ECO 301

ECO 301

UAP4/4L

ACO203XL
ACO/ECO/EFP/AFP3
Power-Press XL ACC

* Nur mit Kennzeichnung
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8. Zalecenia montazowe.
8.1 Odlegtosci pomiedzy tacznikami.

Ze wzgledu na odksztatcenie profilu rury podczas zaprasowywania zaleca sie stosowanie minimalnych odlegtosci

pomigdzy tacznikami — wymiar A na rysunku.

Srednica Srednica Minimalny odstep Minimalna Gtebokosé
rury facznika miedzy tacznikami dtugosé rury wtozenia rury
. mm D-mm A-mm L -mm E - mm
A
12 15 22.6 10 54 22
T HEE 15 18 25.6 15 59 22
£ 20 22 31.0 20 66 23
25 28 37.0 20 68 24
32 5 44.0 25 77 26
40 42 3.4 30 102 36
50 54 65.4 5 115 40
64 71.0 30 132 52
65 76.1 81.0 40 142 52
80 88.9 94.0 50 142 52
100 108 114.0 50 170 60
8.2 Odlegtos¢ pomiedzy $ciang a rura. .
Srednica
rury 18 22 28 35 42 54 64 67 76.1 889 108
il
26 26 33 33 75 85 100 100 115 125 135
54 56 69 73 115 120 145 145 165 185 200

8.3 Odlegtos¢ pomiedzy narozem a rura. Sr:et?rr;ica Y1 \
mm mm mm

12 31 45 71

15 31 45 73

18 31 45 74

22 31 45 76

28 38 55 80

35 38 55 85

i 42 75 75 115

: 54 85 85 140
X 64 100 100 145
67 100 100 145

76.1 115 115 165

88.9 125 125 185

108 135 135 200

121
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9. Szczeg6ty dotyczace zastosowania tacznikéw >B< Press.

Przy stosowaniu ztaczek >B< Press nalezy w pierwszym rzedzie przestrzega¢ parametréw eksploatacyjnych wymie-
nionych w punkcie 2.

Dalsze szczegoty dotyczace poszczegdlnych zastosowan zostaty wymienione ponize;.
9.1 Instalacja wody pitne;j.

Instalacje wody pitnej nalezy projektowac, wykonywac oraz eksploatowac z uwzglednieniem powszechnie uznawa-
nych zasad wiedzy technicznej, zawartych w normach i wytycznych projektowania.

Produkowane przez nasza firme taczniki zaprasowywane >B< Press posiadajg aprobate techniczng ITB oraz atest
PZH potwierdzajacy mozliwos$¢ stosowania w systemach wody pitne;j.

Wedtug nich, ztaczki ze stopdéw miedzi, jak réwniez rury i ztaczki ze stali szlachetnej moga by¢ stosowane we
wszystkich instalacjach wody pitnej bez ograniczen.

Rury i taczniki z miedzi moga by¢ — bez dalszego badania indywidualnego — stosowane wtedy, gdy:
e warto$¢ pH danej wody pitnej jest wigksza lub réwna pH 7,4 lub
e wartos¢ TOC (zawarto$¢ wegla organicznego) — w zakresie od pH 7,0 do mniej niz pH 7,4

— nie przekracza 1,5 mg/l.

Ztaczki zaprasowywane >B< Press moga by¢ stosowane w instalacjach wody pitnej z rurami miedzianymi wykona-
nymi zgodnie z norma PN - EN 1057.

Zalecamy stosowanie wysokiej jakosci rur miedzianych renomowanych producentéw.

taczniki >B< Press wykonane z brazu moga by¢ ponadto instalowane w kombinacji z rurami ze stali szlachetnej
zgodnie z wymogami normy PN - EN 10312.

Przy jednoczesnym stosowaniu miedzi oraz ocynkowanej stali w instalacjach wody pitnej nalezy zachowa¢ tzw.
,regute przeptywu” (miedz wytacznie w kierunku przeptywu, za stala).

Ponadto ztaczki zaciskane certyfikowane sa w branzy budowy statkéw do zastosowan w instalacjach wody pitne;j.

9.2 Systemy grzewcze i chtodzace.

W zamknietych systemach grzewczych ze wzgledu na brak tlenu nie wystepuje korozja metali. Dlatego tez mozli-
we jest taczenie réznych materiatow metalowych bez zadnych probleméw, nie trzeba réwniez przestrzegac reguty
przeptywu.

Ztaczki zaprasowywane >B< Press mogg — w tego typu systemach — by¢ instalowane w kombinacji ze wszystkimi
kompatybilnymi rurami z miedzi zgodnie z wymogami normy PN - EN 1057, ze stali szlachetnej zgodnie z wymo-

gami normy PN - EN 10312 |ub ze stali weglowej zgodnie z wymogami normy PN - EN 10305-3.

To samo obowiazuje odpowiednio réwniez dla obiegéw wodnych w systemach chtodzacych, w przypadku systemow
zamknietych z wtasnym uktadem utrzymujgcym ci$nienie oraz bez ciagtego doptywu tlenu.

W rozlegtych instalacjach rurowych nie zawsze mozna catkowicie unikna¢ wnikania tlenu do tych instalacji.
W takich przypadkach mozna doda¢ specjalne $rodki chemiczne wiazace tlen.

Wszystkie chemiczne dodatki nalezy wczesniej sprawdzi¢ w celu wykluczenia ewentualnych negatywnych wzajem-
nych oddziatywan z zastosowanymi materiatami rurociagbéw oraz z materiatami pierscieni uszczelniajacych.

Jesli w instalacjach chtodniczych zastosowanie substancji zapobiegajacych zamarzaniu jest konieczne, wéwczas

ztaczki zaprasowywane >B< Press moga by¢ stosowane nawet w przypadku mieszanin glikolu z woda do wartosci
stosunku zmieszania 50/50%.
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9.3 Instalacje solarne o niskiej temperaturze eksploatacji.

Ztaczki zaprasowywane >B< Press z czarnym elementem uszczelniajacym (elastomer EPDM) moga by¢ stosowane
w instalacjach solarnych o niskich temperaturach eksploatacyjnych < 110 °C, jesli zachowane zostana warunki
eksploatacyjne podane w punkcie 2.

Dla permanentnie wyzszych temperatur eksploatacyjnych zalecane jest stosowanie oferowanych przez nasza firme
zielonych o-ringédw uszczelniajacych FKM (z kauczuku fluorowego), odpornych na wyzsze temperatury (>B< Press
Solar).

9.4 Instalacje sprezonego powietrza.

Produkowane przez nas taczniki >B< Press z czarnym o-ringiem uszczelniajacym (EPDM) moga by¢ zastosowane
w instalacjach i urzadzeniach sprezonego powietrza do transportu niezaolejonego powietrza, w warunkach okreslo-
nych w punkcie 2.

Do zastosowan w instalacjach i urzadzeniach sprezonego powietrza z powietrzem sprezonym zawierajacym drobiny
oleju zalecamy uzycie ztgczek >B< Press Gas przeznaczonych do gazu, z zéttym o-ringiem uszczelniajacym HNBR
lub ztaczek >B< Press Solar przeznaczonych do instalacji solarnych, z zielonym o-ringiem uszczelniajacym FKM.

9.5 Ochrona antykorozyjna.

Odstoniete przewody wewnetrzne z miedzi nie wymagaja w normalnych warunkach eksploatacyjnych zadnej
zewnetrznej ochrony antykorozyjne;j.

W przypadku utozenia przewoddéw w agresywnej atmosferze wzglednie w przypadku kontaktu z materiatami budow-
lanymi zawierajacymi amoniak, siarczki lub azotany nalezy przewidzie¢ zewnetrzng ochrong antykorozyjna.

Podczas uktadania instalacji we wnekach budowlanych, pod tynkiem przewody miedziane musza by¢ chronione
przed korozjg zewnetrzna przy pomocy otuliny z tworzywa sztucznego.

Grubos¢ izolacji powinna umozliwia¢ swobodna prace termiczna instalacji.
10. Gwarancja.

Firma Conex Banninger udziela 25 letniej gwarancji na faczniki >B< Press oraz — w przypadku wtasciwego i pra-
widtowego zainstalowania — réwniez na szczelno$¢ potaczenia.

Oswiadczenie o niewiazacym charakterze informacji.
Prosze zwréci¢ uwage, ze wszystkie ilustracje, rysunki, dane o wymiarach oraz informacje zawarte w tym katalogu
maja charakter niewiazacy.

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania wszelkiego rodzaju zmian, takze bez wcze$niejszego specjalnego powia-
domienia o tych zmianach.
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