gEl]I]ql_lll:k UNIWERSALNE ZELIWNE ZLACZKI ZACISKOWE

INSTRUKCJA MONTAZU

zgodnie z DIN EN 10255

RURY STALOWE CZARNE zgodnie z DIN EN 10220 seria 1,2i 3
RURY PE PE 80, PE 100, PE-Xa (kazdy szereg SDR 11) zgodnie z DVGW arkusz GW 335

A2/A3 oraz DIN 8074/8075, DIN EN 12201-2 i DIN 16893

Gwint tacznika IS0 7/1 /wymiar rury 1/2" 3/4" 1"
Zew. $rednica rury [mm] 19,7-21,8 24,6-27,3 31,4-34,2

Gwint tacznika IS0 7/1 /wymiar rury 11/4" 11/2" 2"
Zew. $rednica rury [mm] 40,00-42,9 47,9-51,5 59,7-63,6

MAX. CISNIENIE ROBOCZE / MAX TEMPERATURA ROBOCZA
Woda pitna 10 bar/25°C (dla rur stalowych oraz PE - niezbedne jest zastosowanie tulei wzmacniajacej)
woda grzewcza 6 bar/80°C (dla rur stalowych), sprezone powietrze 10 bar/max. 70 °C (dla rur stalowych)

MEDIA:
woda, sprezone powietrze

ATESTY/CERTYFIKATY:

Aprobata Techniczna: AT-15-8495/2016
Atest higieniczny: B-BK-60210-1123/19
Certyfikat DVGW: DW-8511BU0380

PROCEDURA MONTAZOWA:

Naciety pierscien zaciskowy (2) umozliwia montaz na rurach potozonych wzgledem siebie réwnolegle.

1.0detnij koncéwke rury pod odpowiednim katem. Brzeg ucietej rury musi by¢ gtadki i nie zdeformowany.
Usun wszelkie zanieczyszczenia i $lady farby.

2.Wsun nakretke (1), pierscien zaciskowy (2), pierscien dociskowy (3), pierscien uszczelniajacy (4) na koniec
rury - zgodnie z rysunkiem.

3.Wsun pierscien uszczelniajacy (4) w odlegtosci przynajmniej 10 mm od korca rury.

4.Wsun koniec rury w komore uszczelnienia (5) w korpusie (6). Przy uzyciu wtasnych narzedzi sprawdz
poprawnos¢ spasowania.

5.Skre¢ nakretke (1) z korpusem (6). Zwré¢ uwage aby rura nie obracata sie.

1. Nakretka zaciskowa 2. Pierscien zaciskowy 3. Pierscien dociskowy 4. Pierscien uszczelniajacy 5. Komora uszczelnienia 6. Korpus

* Nalezy zwrdcic szc olna uwage na dt ¢ lacji!
Rura nie moze by¢ wtozona do oporu, ktéry stanowi zwezenie korpusu.

Imiany techniczne zastrzezone




